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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 din cadrul INCD "URBAN-INCERC” Sucursala INCERC-
Bucuresti, analizand documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentatd de
firma BUS NELCOR SRL si inregistratd cu nr. 723 din data de 23.09.2024,
referitoare la produsul ,, Tevi din PEID pentru instalatii de apa”, realizate de firma
BUS NELCOR SRL, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 001SB-05/959-2024,
in conformitate cu actele normative aferente domeniului de referintd valabile la
aceasta datda.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succinta

Tevile din polietilend fabricate de
firma firma BUS NELCOR SRL sunt
realizate prin procedeul de extrudare, din
granule de polietilend de inalta densitate
(PE 100).

Gama de fabricatie a tevilor din
polietilend de inalti densitate (PEID)
cuprinde ca variante constructive tevi din
PE 100 (MRS 10 MPa), cu SDR 17 (PN
10 bar), cu DN 20+DN 630 si grosimi de
2,0=37.4 mm.

Presiunea nominald de utilizare se
refera la o temperatura a fluidului de
lucru de 20 °C. La o functionare continuc
la temperaturi superioare, presiunea de
utilizare se reduce cu un coeficient,
conform tabelului:

Temperatura Coeficient de
[°C] corectie a presiunii
20 1,00
30 0.87
40 0,74

Tevile de polietilenad de inalta
densitate sunt de culoare neagrd, cu 4
dungi de culoare albastra, dispuse
longitudinal pe intreaga lungime a tevii.

Tevile sunt livrate sub forma de colac, cu
lungimea de 100 m (DN 20-DN 90), sau
de bara cu lungimea de 12 m (DN
[10+DN 630).

Asamblarea tevilor din polietilend se
realizeaza prin sudare prin electrofuziune
cu electrofitinguri  din PE de tipul
mansoanelor (mufe, teuri, coturi, reductii,
dopuri, teuri de bransament), prin sudare
cap la cap (DN 40-DN 630) utilizand

fitinguri de tipul teuri, coturi, reductii,

dopuri etc., sau mecanic, prin intermediul

fitingurilor mecanice (cu compresiune).

1.2. Identificarea produselor
Tevile din PEID sunt marcate automat

la  fabricatie, prin  imprimare  pe
generatoare, din  metru in  metru,
mentiondndu-se:

- denumirea producatorului (Bus Nelcor);
standardul de referinta,

diametrul exterior §i grosimea;
valoarea presiunii nominale si seria de
fabricatie (SDR-ul);

tipul polietilenei: PE100;

data fabricatiei.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii: P
Tevile din PEID fa}:ftéa
BUS NELCOR SRL /‘se. -utilizéuzii-Na
realizarea  retelelor : fn;;;{\ala,lj?}lc}g'
interioare  de  aliféntares* cu ap%i
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wfirma

potabild/ brutd (netratatd), instalatiilor
de irigatii si canalizare, instalatiilor de
apd din statii de tratare a apelor uzate, cu
presiunea maximd de functionare de 10
bar (in functie de temperatura agentului).
Pentru  utilizarea  preconizatd in
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contact cu apa potabild, tevile din PEID
trebuie sd detind aviz sanitar/notificare in
termen de valabilitate corespunzdtor,
eliberat de Institutul National de Sandtate
Publicd, pentru fiecare produs in functie
de compozitia materialului/materialelor
care intrd in contact cu apa potabild,
emis in conformitate cu reglementdrile
emise de Ministerul Sandtatii.
2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Tevile din PEID fabricate de Sfirma
BUS NELCOR SRL sunt astfel realizate
incat sd indeplineascda criteriile de
performantd principale  corespunzdtoare
celor 7 cerinte fundamentale, exprimate
prin  "Legea privind calitatea in
constructii" (Legea nr. 10/1995), cu
modificarile si completdrile ulterioare.
a) Rezistentd mecanica si stabilitate

Produsele prezintd prin constructie
rezistenfa  mecanicd la  transport,
manipulare, instalare si in functionare,
fiind realizate din materiale rezistente la
conditiile de functionare (diferitele forme
de coroziune §i uzurd). Ele isi pdstreazd
caracteristicile functionale la actiunea
socurilor de presiune din functionare, ca
si la acfiunea corozivd a apei din
instalatie.

Stabilitatea produselor este asiguratdi
prin modul rigid de montare in instalatie

(asamblare prin sudare prin
termofuziune/electrofuziune,  asamblare
mecanicd prin compresiune) §i prin
instalarea si  fixarea conform
instructiunilor producdtorului.

Polietilena  de inaltd  densitate

prezinta stabilitate chimicd la actiunea
agentilor chimici din materialele de

constructii, la actiunea acizilor, bazelor,
sarurilor, detergentilor ;zamtempemlw 2

b) Securitate la incendiu
Pentru produsele care fac obteéﬂd

agrementului tehnic nu au fost efecz‘zi;ate ©
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determinari privind comportarea la foc.
¢) Igiend, sandtate gi mediul inconjurdtor
Materialele din care sunt
confectionate produsele nu emit substante
poluante §i nici nu constituie un pericol
pentru sandtatea oamenilor sau pentru
mediu, respectdind conditiile impuse de
Legea  265/2006  privind  protectia
mediului §i Ordinul 119/2014 privind
Normele de igiend gi sdandtate publicd
privind mediul de viatad al populatiei, cu
completarile i modificdrile ulterioare.
Materialele care intrd in contact cu
apa potabila trebuie sd fie aprobate
sanitar §i compozitia lor chimica sa
respecte  Regulamentele  (CE)  nr.
1907/2006 (REACH) sinr. 1272/2008, cu
modificarile si completarile ulterioare.
Pentru  protectia  personala a
lucratorilor, la instalarea s§i utilizarea
acestor  produse  trebuie  respectate
cerinfele in conformitate cu normele
metodologice de aplicare a legislatiei,
securitdatii §i sandtatii in muncd conform
Legii nr. 319/2006, cu modificarile si
completarile ulterioare, privind
securitatea §i sandtatea in muncd si Legii
nr. 346/2002 privind asigurarea pentru
accidente de munca si boli profesionale,
cu modificdrile gi completdrile ulterioare.
In  vederea protejarii  sandtdyii
populatiei §i a prevenirii, reducerii §i a
poludrii mediului inconjurdtor,
activitatile privind comercializarea si
utilizarea produsului trebuie sd tind cont
de declaratiile producdtorului si sd
indeplineascd ceringele mentionate de
producdtor in fisa tehnicd cu date de
securitate, in conformitate cu legislatia in
vigoare, cu respectarea Ordinului 275/
2012 privind Procedura de reglementare

-‘samtara pentru punerea pe piatd a
ﬁ.produsek)r

materialelor, substantelor
chtmzce/amestecumlor si echipamentelor
L(Idtzat@ in contact cu apa potabild,
modz le t’ si completat prin Ordinul
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3730/2023.

Pentru prevenirea poludrii solului si
subsolului, pe parcursul si la incheierea
activitatilor de pe santier se va respecta
QUG nr. 92/2021 privind regimul
deseurilor, aprobatd si modificatd prin
Legea 17/2023,, Ordonanta nr. 2/2021
privind depozitarea deseurilor si HG nr.
856/2002  privind evidenta  gestiunii
deseurilor.

Suprafata interioard lisd usureazd
curgerea apei §i impiedicd depunerea §i
Jormarea de biofilm.

Pentru  alimentarea cu
utilizeazd numai granule virgine de
polietilena de inalta densitate (tipul
SABIC® HDPE P6006AD - 1000,
fabricate de SABIC Arabia Sauditd), fard
material reciclat.

Dupda  utilizare,

apd, se

produsele pot fi

reciclate.
d) Siguranta  si  accesibilitate  in
exploatare

Conceptia  constructivd, calitatea

materialelor utilizate, modul de realizare
a asamblarii i tehnologia automatizatd
aplicatd la realizarea produselor permit o
Junctionare sigurd, fard risc de accidente,
dacd se respectd instructiunile de montaj
si exploatare indicate de producdtor.
Materialul  utilizat la  fabricarea
tevilor prezintd stabilitate dimensionald
la modificarea temperaturii, rezistentd la
soc termic §i nu sunt afectate de fluidul de
lucru. Produsele sunt rezistente la inghe,
polietilena pdstrdndu-si elasticitatea si la
temperaturi mai mici de 0 °C.
Tehnologiile de executie a imbindrilor
dintre fevi si fitinguri (cu electrofitinguri
PE, cap la cap sau cu fitinguri cu
asamblare mecanicd prin compresiune),
asigurd  securitatea  §i  etanseitatea
instalatiei de apd in conditii normale de
exploatare.
e) Protectia impotriva zgomotului
Materialul din care sunt realizate
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fevile (PEID) prezintd proprietdti de
atenuare a vibratiilor i de absorbtie
ridicatd a  zgomotului in  timpul
Sfunctiondrii.

) Economie de energie si izolare termicd

Rugozitatea foarte micd a interiorului
fevii minimizeaza pierderile de sarcind i
permite economisirea energiei de pompare
a fluidelor in instalatie.

Transferul de caldurd prin peretele
fevii este redus datoritd conductivitdtii
fermice scazute.

Produsele se izoleazd termic cu tuburi
din polietilend expandatd, cauciuc sintetic
expandat sau alte materiale termoizolante,
pentru evitarea condensului §i a pierderilor
de caldurd, conform proiectului.

Izolarea hidrofugd nu este necesard.

g) Utilizare  sustenabild a resurselor
naturale

Dupd  expirarea duratei de viafd,

produsele pot fi reciclate in intregime.
s

* *

Tinand seama de cele de mai sus,
rezultd cd tevile din PEID pentru care s-a
solicitat acordarea prezentului agrement
tehnic, rdspund cerintelor Legii nr.
1071995, cu modificdrile si completdrile
ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea produsului

Materiile prime utilizate, calitatea
acestora, tehnologia de fabricatie si
controalele efectuate conduc la o duratd
medie de viatd estimatd de pand la 50 ani
(functie de presiunea si temperatura de
lucru), iar garantia acordatd este de 24
luni de la data livrdrii, dacd se respectd
conditiile de transport, manipulare,
depozitare, punere in operd §i exploatare
date de producdtor.

Produsgl@nu hecesitd masuri speciale
de mrf;éﬂnereu i condlfzz normale de

explodt??é‘
| G

[
S
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2.2.3. Fabricatia si controlul

Fabricarea tevilor de polictilend de
inaltd densitate de cdtre firma BUS
NELCOR SRL, se efectueazd pe utilaje
automatizate, produsele fiind supuse unui
control de calitate pe parcursul executiei
si la final.

Tevile de polietilend sunt realizate
prin procedeul de extrudare continud a
granulelor de polietilena de inaltd
densitate (PE100), cu  controlul
computerizat al parametrilor tehnologici.
Odatd cu extrudarea tevii, se realizeazd si
co-extrudarea celor 4 dungi de culoare
albastra. Granulele utilizate sunt de tipul
tipul SABIC® HDPE P6006AD - 1000,
fabricate de SABIC Arabia Sauditd. Nu se
utilizeazd material reciclat.

Producdtorul  detine  certificare
privind aplicarea unui sistem de calitate
conform cu ISO 9001:2015 eliberat de
WERT AUDIT SRL (nr. 196C/
31.05.2024).

Pe parcursul fabricatiei se iau o serie
de mdsuri pentru asigurarea calitdtii: se
utilizeazd numai materiale cu certificate
de calitate iar produsele sunt supuse unui
control  dimensional §i mecanic pe
parcursul executiei. La sfarsitul ciclului
de fabricatie, produsele sunt inspectate
pentru  asigurarea  conformitdtii  cu
specificatiile produsului (lipsd defecte de
fabricatie —  lipsuri de  material,
incluziuni, striatii), produsele neconforme
fiind identificate si indepdrtate.

Asigurarea constangei calitdtii  este
realizatd prin executarea unui control
intern in conformitate cu Manualul de
Asigurare a Calitdtii, respectdndu-se
prevederile standardului ISO 9001:20135.

La livrare, produsele vor avea o
certificare a calitatii conform legislatiei
romanesti in vigoare: declara;ze
certificat de conformitate.

2.2.4. Punerea in operd

Tevile de PEID, produse»;]e fi irma. Bus') \
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Nelcor SRL, se monteazd §i se pun in
functiuvne  fara  dificultati  tehnice
deosebite, cu scule universale si specifice.

Punerea in operd se face de cdtre
personal de  specialitate,  autorizat,
conform  proiectului, cu  respectarea
instructiunilor  producdtorului  si  a
prevederilor normativelor romdnesti in
domeniu prezentate la pct. 2.3.4.

Se va acorda o atentie sporitd la
manipularea §i depozitarea produselor
pentru a impiedica deformarea acestora.

Produsele se verificd inainte de
montaj sa nu prezinte defecte constructive
sau abateri de formd. Montarea tevilor §i
asamblarea acestora se va face ingrijit,
ferindu-le de orice deteriorare.

Tevile din PEID se vor monta in
sanfuri realizate in conformitate cu
cerintele proiectului (recomandat cu
addncimea minimd de 1 metru, cu ldtimea
sanfului egald cu diametrul fevii plus
0,3+0,4 m, fundul santului executindu-se
Jfard denivelari §i acoperindu-se cu un
strat minim de 15 centimetri de material
granular - nisip).

Dupd pozarea conductei si efectuarea
testelor de presiune pentru tronsonul nou
de teava se va aplica un nou strat de
material granular (nisip) de 15 cm.
Umplerea ulterioard a santului se
realizeazd cu restul de material obtinut
din sdparea santului (pdmdnt fin), in
straturi tasate de cca. 30 cm grosime.
Umplerea trebuie efectuatd intr-o singurd
directie, ldsdndu-se libere extremitdtile
tubului pentru a se putea executa cu
usurinfda operatiile ulterioare de racordare.

Pentru imbinarea  tevilor  de
polietilend se vor utiliza electrofitinguri
din PE, fitinguri din PE pentru sudare
cap la cap sau fitinguri mecanice cu
compresiune (cu etansare pe peretele

G exterior al fevii). Imbinarea se va realiza
cu  respectarea instructiunilor specifice
l,arle producdtorului. Imbinarea tevilor cu
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armdturi din alte materiale, se va realiza
prin intermediul fitingurilor de tranzifie
(adaptoare) PE-metal. In  cazul
imbinarilor filetate, se va utiliza teflon sau
alte materiale similare pentru etansarea
filetelor metalice.

Pentru depozitarea de Ilungd sau
scurtd duratd producdtorul trebuie sd
furnizeze date privind conditiile de
depozitare  (temperaturd, clasd de
periculozitate etc.).

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Tevile din PEID sunt concepute astfel
incat sd se monteze usor §i sd functioneze
in conditii de sigurantd o perioadd lungd
de timp la temperaturile si presiunile de
lucru.

Tevile din PEID pentru instalatii de
apd, sunt astfel concepute incdt sa reziste
actiunilor mecanice, termice, chimice din
exploatare. Dimensiunile tevilor sunt in
concordantd cu standardul EN 1220]-
2:201 1,

Materia primd utilizatd la fabricarea
tevilor sunt granulele (100% material
virgin) de polietilend de inaltd densitate
PE 100, de culoare neagrd, de tipul tipul
SABIC® HDPE P6006AD - 1000,
Jabricate de SABIC Arabia Sauditd. Nu se
utilizeazd material reciclat.

Materialele ofera proprietafi excelente
de rezistentd la fisurare la stres (ESCR),
combinate cu o rezistentd hidrostaticd

foarte buna pe termen lung, fiind
adecvate pentru utilizare in contact cu
apa potabila.

2.3.2. Conditii de fabricare

Producdtorul realizeazd produsele in
conformitate cu norma de fabricatie
internd,  conform  prescriptiilor  din
documentatia de executie si tehnologicd,
in conformitate cu Manualul de Augurare
a Calitatii propriu, detindnd cemrf catul
nr. 196C/ 31.05.2024, eliberat dé:. WERT
AUDIT SRL, ce atestd cd are zmpiengentat
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si mentine un sistem al calitatii conform
cu standardul ISO 9001:2015.

Fabricatia se realizeazd cu asigurarea
permanentd a controlului calitatii: se
utilizeazd componente cu certificate de
calitate; se efectueazd controale interfazice
pe fluxul de fabricatie si un control final.

Marcarea produsului se face la cald,
operatia desfasurandu-se fard sd conducd
la aparitia de defecte. Marcajul trebuie sd
ramand lizibil in timp.

2.3.3. Conditii de livrare

Livrarea tevilor se face sub formd de
colac cu lungimea de 100 m sau de bard
cu lungimea de 12 m. Ambalarea acestora
se va face astfel incat pe durata
transportului, manipuldrii si depozitdrii
sd fie evitatd deteriorarea tevilor.

La livrare, produsele trebuie insotite
de instructiuni de montare §i intretinere,
de certificat de garantie, de aviz
sanitar/notificare  cu termen  de
valabilitate corespunzdtor si de declaratia
producdtorului/furnizorului de conformitate
cu agrementul elaborat pentru acestea,
potrivit SR EN ISO/CEI 17050-1:2010
Evaluarea  conformitatii.  Declaratia de
conformitate datd de firnizor. Partea I:
Cerinte generale, si SR EN ISO/CEI 17050-
2:2005 Evaluarea conformitdtii. Declaratia
de conformitate datd de furnizor. Partea 2:
Documentatie suport.

Depozitarea produselor pe termen
scurt sau lung se va face conform
prescriptiilor producatorului.

Producdtorul este obligat sd introducd
pe piata numai produse sigure conform cu
prevederile legale in vigoare.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd se face conform
proiectului de cdtre personal specializat,

‘:";‘“:‘autortzat cu respectarea instructiunilor
x:«.-;fproducatorulw si a

prevederilor
normativelor romdnesti in domeniu.

-1 9—2022 “Normativ privind proiectarea,
ex)ecypa si exploatarea instalatiilor

Pagina 6 din 10



sanitare aferente cladirilor”; Concluzii
- NP 084-2003  “Normativ  pentru Aprecierea globali

proiectarea, executarea gi exploatarea o Utilizarea tevilor din PEfD, pentru
instalatiilor sanitare §i a sistemelor de alimentarea cu apd, in domeniile de
alimentare cu apd si canalizare utilizand | | 4ilizare acceptate  este  apreciatd
conducte din mater ialeplastic"e £, o favorabil, in conditiile specifice din
- NP 133-2022  “Normativ  privind Romdnia, daca se respectd prevederile
proiectarea, execufia §i exploatarea prezentului agrement.
sistemelor de alimentare cu apd §i | Pentry utilizarea preconizatd in
canalizare ale localitdfilor”; contact cu apa potabild, tevile din
- P 118-1999 “Normativ de sigurantd la PEID  trebuie s defind  aviz
Joc a constructiilor '”" _ sanitar/notificare  emis/emisd  de
-C 5'6'02 NO” GV PEntr HEF] ificarea | ustitutul National de Sandtate Publica
calitatii §i receptia lucrarilor de in  conformitate cu  reglementdrile

instalatii aferente constructiilor”; Ministerului Sénditctii,
- Ordin 163-2007 “Norme generale de
apdrare impotriva incendiilor” (MAI);  Conditii
- **% “Regulament privind protectia gsi « Calitatea §i constanta caracteristicilor
igiena muncii in constructii”’; relevante ale produselor au fost
- Ordinul ANRSC nr. 88/2007 pentru examinate §i gasite corespunzdtoare
aprobarea “Regulamentului-cadru al de INCD URBAN-INCERC si trebuie
serviciului de alimentare cu apd si de mentinute constante pe toatd durata de
canalizare”, cu  modificirile i valabilitate a acestui agrement.
completarile ulterioare; e Oriunde se face referire in acest
- Ordinul 119/2014 pentru aprobarea agrement la acte legislative sau
Normelor de igiend §i sdndtate publicd reglementdri tehnice trebuie avut in
privind mediul de viatd al populatiei — vedere cd acestea erau in vigoare la
cu  modificarile §i  completdrile data elaborarii acestui agrement.
ulterioare; o Acordand acest agrement, Consiliul
- Legea 265/2006 privind protectia Tehnic Permanent pentru Constructii,
mediului - cu  modificarile i nu se implicd in prezenta gsi/sau
completdrile ulterioare; absenta drepturilor legale ale firmei
- Legea 346/2002 privind asigurarea de a comercializa, monta sau intretine
pentru accidente de muncd si boli produsele.
profesionale - cu modificarile §i « Orice recomandare relativ la folosirea
completarile ulterioare; in condifii de sigurantd a acestor
- Legea  17/2023  privind  regimul produse, care este confinutd sau se
deseurilor, referd la acest agrement tehnic,
- Ordonanta 2/2021 privind depozitarea reprezintd cerinfe minime necesare la
deseurilor. punerea lor in operad.

o Organismul elaborator de agrement
tehnic raspunde de exactitatea datelor
inscrise -in “agrementul tehnic §i de
Enqer/‘cl@iﬁi}l@;&qﬁ;& restele care au stat la
baza acestor daie. Agrementul tehnic

A firnizori si/sau pe
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utilizatori de responsabilitatile ce le
revin conform reglementarilor legale in
vigoare.

Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizata
conform programului stabilit de cdtre
organismul elaborator al agrementului
tehnic: verificarea caracteristicilor
constructive §i functionale la fiecare
12 luni de la elaborarea agrementului
tehnic.

Actiunile cuprinse in program g§i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative §i reglementdrile
tehnice in vigoare.

Organismul elaborator al
agrementului tehnic (sau alt organism
elaborator de agrement tehnic abilitat
de cdatre CTPC in cazul in care cel
initial i5i inceteazd activitatea) va
informa Consiliul Tehnic Permanent
pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.
Anularea agrementului tehnic se va
Jace i in cazul constatdrii prin controale,
efectuate de cdre organismele de
supraveghere a pietei, a nerespectarii
menfinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului.

In cazul in care titularul de agrement

tehnic nu se conformeazd prevederilor
din agrementul tehnic, organismul
elaborator va solicita retragerea
agrementului tehnic i anularea din
baza de date a MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic este:
21.11.2027

Valabilitatea avizului tehnic este:
21.11.2026

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii acestuia.

In  cazul neprelungirii valabilitdtii
avizului tehnic, agrementul tehnic se
anuleaza de la sine.
Modificarea/Extinderea  agrementului
tehnic se va face cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

Pentru grupa specializati nr. 5
Pregedmte

dr. ing. HorJBI:ETRAN
S

DIRECTOR
Sucursala INCER Qﬁ 7
dr. ing. Iripg PORA

3. Remarci complementare ale grupei specializate

- Utilizarea tevilor din polietilend prezintd o serie de avantaje, cum ar fi: greutate
redusd (ceea ce diminueazd costurile de transport, manipulare si instalare),
comportament mecanic foarte bun, rezistentd crescutd la substanfe corozive si
abraziune, rezistentd crescutd la temperaturd scdzutd, flabilitate mare sub presiune,
rugoziiate foarte scdzuté (tuburi netede).
firma BUS NELCOR SRL, la transportul si depozitarea lor, cdt §i la punerea in operd
se vor respecta intocmai mdl@af”le producdtorului  si a normativelor
corespunzdtoare. 7" e

- Datele tehnice ale produse rj)r i znstrucnumlé de punere in operd, utilizare i intretinere
ale producdtorului, precu &nawzul Samz‘dr,‘ '‘trebuie puse la dispozitia beneficiarilor
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prin grija titularului de agrement.

- Se recomandd ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic sd se monitorizeze
periodic comportarea in exploatare a produselor pentru a se asigura mentinerea
calitatii. Datele si observatiile obfinute vor fi prezentate la prelungirea valabilitdtii
avizului tehnic.

- Caracteristicile constructive si functionale ale tevilor din PEID au fost verificate de
catre INCERC Bucuresti (autorizatie ISC nr. 4134/2023,; Raport incercdri 1051/2024).
Rezultate ale verificarilor efectuate pe esantioane de produs sunt indicate in tabelul
urmdtor:

Teste si verificdri Nortn}a de Metoda de incercare Cerinte Rezultate
% verificare

Teava PE 100, DN 25, SDR 17

Rezistenta la presiune ENISO 1167-|  aplicare presiune fard spargerea | fard spargerea
interioard (100 h/20 °C) 1:2006 hidraulica p=20,9 bar | esantioanelor | esantioanelor

(c=12 MPa) u
Contractia longitudinalcd SR EN ISO | variatia lungimii dupd < 3% £),9%
la cald 2505:2023 [ hilall0°C aspect aspect
nemodificat nemodificat
4. Anexe

o Extrase din procesul verbal nr. 959 din 07.11.2024 al Grupei Specializate nr. 5
Grupa Specializata nr. 5 din INCERC Bucuresti “Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de: incdalziri, ventilatii, climatizari, sanitare,
gaze gi electrice”, intrunitd in urmdtoarea componentd:
presedinte:  dr. ing. Horia Petran
raportor: ing. Ciprian Ene
membri: dr. ing. Cristian Petcu
ing. Melania Cruceanu
a analizat cererea de elaborare a agrementului tehnic inaintatd de firma BUS NELCOR
SRL si inregistrata cu nr. 723/23.09.2024, referitoare la produsele , Tevi din PEID
pentru instalatii de apd”, realizate de firma BUS NELCOR ROMANIA SRL.
Ca urmare a expunerii sustinute de raportorul desemnat si pe baza analizdrii dosarului
tehnic inaintat de firma solicitanta, Grupa Specializatd a constatat cd:
- tevile din polietilend de inalti densitate ale firmei BUS NELCOR ROMANIA SRL,
pentru care se cere acordarea agrementului tehnic indeplinesc criteriile de performantc
principale corespunzdtoare celor 7 cerinfe fundamentale din Legea nr. 10/1995, cu
modificarile si completarile ulterioare;
- firma BUS NELCOR ROMANIA SRL a obtinut certificarea sistemului de calitate
conform ISO 9001:2015 de la de la WERT AUDIT SRL (nr. 196C din 31.05.2024);
- incercarile efectuate de INCERC Bucuresti coriju mcz fzmc tionarea corespunzdtoare a
produselor. < -
Pe baza acestor constatdri s-a apreciat/ el Sant ei?‘oféplmtre toate conditiile pentru
avizarea faw)rabz/a a cererii si se pr ()ptméf apro/)m ea agywnemuluz tehnic nr. 001SB-
data de 21.11.2027.
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o Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 001SB-05/959-2024, contindnd 28 pagini,
face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 05

ing. C z'pi-'f.'%z Ene

Membrii grupei specializate: dr. ing. Horia Per{'anD,
dr. ing. Cristian Petcu A\

ing. Melania Cruceanu &// L/\

P

e« Poze

Fig. I Teavi PEID
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